Sika proizvodi za popravak |
zastitu automobila




Sika - Vas snazan partner po pitanju
tehnologije lijepljenja autostakala

Primjena vodecih tehnologija
svrstava Vas uvijek na vrh

Sika je partner u razvoju i dugogodisnii
dobavlja¢ autoindustrije (OEM / OES). Znanja
koja smo stekli kao vodeci dobavljac za
automobilsku industriju transferiraju se u
Vama dostupne proizvode koji su namijenjeni
popravku automobila. Od ranih '80-tih, pa
do danas, kontinuirano razvijamo proizvode
koji pruzaju dodatne vrijednosti nasim
korisnicima. Shvacajuci te prednosti i njihov
utjecaj na tehnologiju lijepljenja, razradili
smo koncepte kao $to je Sika® All-in-

One Modulus $to znacCi da uvijek koristite
odgovarajuce ljepilo za bilo koji tip i vrstu
automobila. Sika — mi pojednostavljujemo
stvari za Vas.

ViSe od 20 godina, Sika naporno radi

kako bi postala svjetski lider po pitanju
lijepljenja automobilskih stakala. Inovacije,
performanse i naSa kompetencija u auto
industriji u kombinaciji s provjerenim
visokim sigurnosnim standardima koje
pruzaju nasi proizvodi, pouzdano$cu i
jednostavno$céu primjene Cine Sika sistem
prvim izborom kod profesionalaca za iz-
mjenu autostakala diljem svijeta.

APPROVED
ADHESIVE SYSTEMS

Sigurnost korisnika je nasa
misija

Automobilsko staklo je jedna od kriticnih
komponenti za sigurnost automabila.
Njegova uloga je da ostane na vozilu i drZi
putnike unutar vozila u slu¢aju sudara, jer
sluzi kao potpora sustavu napuhavanja
zracnih jastuka. U sluéaju da automobil-
sko staklo nije pravilno ugradeno, moze
doci do njegovog popustanja i odvajanja
od okvira vozila $to moze uzrokovati vrlo
kriticne posljedice za putnike.

Sika® sigurno vrijeme
voznje omogucuje najbolje
performanse

Sigurno vrijeme voZnje iskazuje se u
vremenskom periodu koje je potrebno
da ljepilo izgradi dovoljno ¢vrstoce kako
bi zadovoljilo stroge zahtjeve ameritkog
sigurnosnog standarda FMVSS 212/208.
Sika temelji sva svoja objavljena sigurna
vremena voznje prema obavljenim ,crash®
testovima i standardu FMVSS 212/208,
§to podrazumijeva koristenje vozila sa
zracnim jastukom za vozaca i suvozaCa
bez koriStenja sigurnosnih pojaseva.

Jednostavna
Omogucuje brz

Visokoucinkovi
proizvodi
Razvijeni za prir
profesionalaca




Sigurno vrijeme voznje (SDAT)
Pruza najvise sigurnosne
standarde
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Sika® proizvodi za inovativno lijepljenje

automobilskog stakla
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SikaTack"-Drive

SikaTack®-Drive je ljepilo za auto-stakla
koje se koristi bez primjene tzv. ,,crnog pri-
mera“, a pruza najbolja svojstva u klasi po
pitanju radnih karakteristika kao npr. samo 2
sata sigurno vrijeme voznje (SDAT) uz inova-
tivnu Sika All-in-One Modulus tehnologiju.

SikaTack"-Drive se moze koristiti kod

svih vrsta i tipova osobnih automobila.

¥ izvrsna svojstva ugradivosti

I provjereno sigurno vrijeme voznje od
dva sata’

I Sika®All-in-One Modulus

I koristi se bez primjene "crnog
primer-a"

¥ nanosi se u hladnom stanju bez potrebe

| LJEPILO

za grijanjem )

" Prema US sigurnosnom standardu FMVSS 212/208
(s duplim zraénim jastucima, bez sigurnosnih pojaveva)

Sikaflex-256

Sikaflex-256 je Va$ pravi izbor ako
cijenite proizvod koji osigurava jednostavnu i
bezbriznu ugradnju.

M Koristi se bez primjene ,,crnog
primer-a“

I dobra aplikacijska svojstva

I stabilan nanos koji se ne razvlaci

I nanosi se u hladnom stanju bez
potrebe za grijanjem

| LJEPILO
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Sika® Aktivator je
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posebno razvijeno sredstvo za
 stakla i okvira vozila prije nanoSenja
rava njihova trajna ¢vrsta veza.

boljSanje prionjivosti na staklu,
emazima na staklu, boji, metalnom
e za aktiviranje starog nanosa
ljepila

ocu navlazene krpe u dva poteza
2 nanasanje, a drugi suprotan za
vi$ka sredstva)

a°® sustav za lijepljenje

Z nuzne primjene
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SikaTack*-MOVE
Transportation

SikaTack®-MOVE Transportation
razvijen je kako bi omogucio ugradniju velikih i
teSkih stakala u kratkom vremenu. Adekvatno
otvoreno vrijeme i izvrsna svojstva ugradnje
omogucuju Cist, siguran i pouzdan rad. Proizvod
je UV-otporan, pa je pogodan i za brtvljenje
prostora oko stakla. Ovo remek djelo tehnologije
¢ini zamjenu stakala na komercijalnih vozilima
viSe nego jednostavnom.

I kratko sigurno vrijeme voznje (SDAT)

I koristi se i za lijepljenje i za brtvljenje
(UV otporan materijal)

¥ nanosi se u hladnom stanju bez potrebe
za grijanjem

I Koristi se bez primjene "crnog primer-a"

¥ izvrsna stabilnost nanesenog sloja ljepila
bez slijeganja i razvlacenja

| LJEPILO

2 optimalno otvoreno vrijeme )

Sikaflex‘-265

Sikaflex®-265 je poliuretansko ljepilo
specijalno namijenjeno za ugradnju stakala ve-
likog formata na komercijalnim vozilima (auto-
busi, kamioni), mehanizaciji i plovilima. Posebno
je otporno na sunce i kemijske utjecaje (npr.
Cesta pranja vozila).

I moze se koristiti i za lijepljenje i za
kasnije vanjsko brtvljenje spojeva (UV
otporan materijal)

0 koristi se bez primjene "crnog primer-a"

I nanosi se u hladnom stanju bez potrebe
za grijanjem

I posjeduje izvrsnu poéetnu cvrstoéu Sto
podrazumijeva laksi i jednostavniji rad

| LJEPILO
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Sredstva za predpripremu i dodatni program
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APPROVED
ADHESIVE SYSTEMS

Opce upute za izmjenu
automobilskog stakla

Staro poliuretansko ljepilo
jednoliko poravnati na visinu od
1 0d 2 mm od podloge.

Demontirati sve dekorativne
elemente oko stakla.

[e] Slagd

Ocistiti metalni okvir vozila

)/ % pomocu sredstva Sika®
CleanGlass i aktivirati stari
nanos poliuretanskog ljepila sa
sredstvom Sika“Aktivator.

Metalni okvir vozila oko
stakla zastititi pomocu ljepljive
maskime trake.

Manja oStecenja boje prekriti
pomocu sredstva Sika® Primer-
206 G+P. U slucaju vecih
ostecenja boja, kontaktirati
autolimarsku radionicu ili se
obratiti na upute proizvodaca
vozila.

Pomodu elektricnog noza, Zice
za rezanje ili nekog drugog
odgovarajuceg alata, potrebno
je izrezati ljepilo kojim se
osteceno staklo drzi za vozilo.

]

Probiti vrh kartuse ili otvoriti

Odstraniti uniSteno staklo. vrh mini tj. monoporcije.

[

®

www.sika-croatia.hr
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Novo staklo probno postaviti c Nanijeti‘ljepilo u trokutastom
u okvir vozila, podesiti ga i obliku uz rub stakla ili na okvir
iti oznake. vozila.
Sazetak osnovnih SikaTack® Drive
tehnickih informacija o
proizvodu
Sigurno vrijeme voznje 2 sata od +10°C i 80% relativne viaznosti do +35°C i 20%
(Safe Drive-Away Time relativne vlaznosti
ili SDAT*)
Modulus Sika All-in-One Modulus
Staklo postaviti na oznacena Pogodno za sve vrste Da

QCistiti staklo pomocu sredstva mjesta unutar ,,otvorenog osobnih vozila

Sika® CleanGlass. vremena“ ljepila. Ne ometa antenski prijem | Toéno
Neprovodijivo Tocno
Koristi se bez ,,crnog Tokno
primer-a“
,0tvoreno vrijeme* 10 minuta

PP Jednostavno se nanosi | Toéno
Aktivirati liniju lijepljenja na & e
staklu pomocu sredstva 'gano nanosenje Togno
I : runim pistoliem

Sika® Aktivator (jedan potez za Zavrdetak

nanosenje sredstva, a drugi su- Ponovno montirati elemente s;‘,’aﬁ‘?;a“:‘(‘r:‘;‘s’fegi_e) Virlo kratak

protan za odstranjivanje viska). oko stakla. a ljepia {razviacen)
Zadovoljava ili nadilazi T
OEM specifikacije
Stabilnost nanesenog
sloja ljepila ViDEER

* prema US standardu sigurnosti FMVSS 212/208
(ispitano s duplim zragnim jastucima, bez sigurnosnih pojaseva)



Napredak u tehnici i primjeni

Novo razvijena generacija ljepila i brtvila na hibridnoj tehnologiji napravljena su da zadovoljavaju
specifiéne zahtjeve koji se javljaju kod popravka vozila!

Sika napredna tehnologija "AT"

Proizvodi koji nose oznaku napredne "AT" tehnologije bazirani su na
novom tipu hibridnog polimera razvijenog u Sika centrima za razvoj

i istrazivanje. Radi se o materijalu koji spaja najbolja svojstva vrlo
uspjesne Sika poliuretanske tehnologije s dobro poznatom MS tehnologi-
jom ili tehnologijom modificiranih silikona.

Prednost ovog hibridnog spoja je dobivanje najboljih karakteristika oblju
tehnologija (poliuretana i MS-polimera).

Osnovne prednosti Sika "AT" napredne tehnologije

Prianja bez primjene primer-a na sve poznate materijale koji se danas
koristi kod karoserijskih popravaka vozila

= Cvrsta i sigurna adhezija s minimalnom pripremom podloge omogucéava

brzi rad

Izvanredna lako¢éa i jednostavnost rada (npr. prilikom prekida rada, materi-
jal se ne razvlaéi od podloge)

= lagano, brzo i €isto nanoSenje materijala
Lako se istiskuje

= bez problema se istiskuje pomocu ruénog pistolja
Izvrsno se zagladuje i ostavlja fini zavrsni izgled na niskim i visokim
temperaturama

= smanjuje potrebno vrijeme i potrebno je uloZiti manje napora za isti posao
Bez mirisa, otapala, izocijanata, silikona i PVC-a

= prihvatljivo za ljude i okoli§
Otporno na starenje i atmosferilije

= osigurava dugotrajnost, poboljSava estetski izgled spoja

PoboljSano premazivanje bojom

e | 2en | m,] 1 | en | e Kako bi poboljSali svojstvo premazivanja bojom novih Sikaflex®-AT proizvoda,
A L4

A Sika je ispitala viSe od 70 razliitih formulacija proizvoda s razliitim sistemima
boja na vodenoj bazi od takoder, viSe razli¢itih proizvodaca boja.

Kako bi potvrdili fleksibilnost u radnom procesu $to se tice svojstva pre-
mazivanja bojom Sikaflex®-AT proizvoda, test premazivanja bojom bio je
izveden odmah (,mokro na mokro“), poslije 3, 24, 48 ili ¢ak 72 sata.

S postojecim formulacijama Sikaflex®-a - 529 AT nisu uoceni nikakvi
vizualni defekti u bilo kojoj fazi ispitivanja.

Dodatno, Sika je provjerila tzv. ,,Cross cut” testom prema normi EN ISO 2409,
stanje adhezije Sikaflex®-a - 529 AT na boju. Test je izveden poslije 2 sata,

7 dana, 1 i 6 mjeseci nakon §to je spomenuti materijal obojan. Qvi razli€iti
vremenski parametri osiguravaju da ne dode do delaminacije boje u bilo kojoj
vremenskoj fazi nakon $to je boja nanesena na podlogu.

Cak i u ovako ekstremnim uvjetima, novi Sikaflex®-AT proizvodi nisu
pokazali nikakve vidljive nedostatke i bezrezervno su prosli ispitivanje.
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Brivljenje, zastita i lijepljenje
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BRTVLJENJE-PRSKANJEM

ELASTICNO LIJEPLJENJE

L Sikaflex=-252

TECHNIDUE

Sikaflex®-221
Visenamjenska masa za brtvljenje

Prednosti proizvoda
Dobro se zagladuje i moze se fino obraditi pomocu cetke ili lopatice
Ne slijeze se, brzo otvrdnjava i dobre je stabilnosti

Omogucava fleksibilnost u radu i veée tolerancije

Radi se o trajno elasti¢noj masi koja smanjuje buku i vibracije

Sikaflex®-529 AT
Visenamjenska hibridna masa za brtvljenje koja se prska ili nanosi ¢etkom

Prednosti proizvoda

Moze se premazivati bojama na vodenoj bazi i to ,,mokro na mokro* ili nakon Sto je masa
otvrdnula
= masa je kompatibilna s vec¢inom najcesce koristenih sistema za bojanje vozila i osigurava
vremenski neovisan radni proces

Nacelno se nanosi prskanjem, ali se takoder moze nanijeti u trakastom obliku, te se kao takva
moze fino obraditi pomocu cetke ili lopatice
= na jednostavan nacin omogucava savrSenu reprodukciju originalne tvornicke zavr$ne obrade

Brzo otvrdnjava, kod prskanja ne moze se nanijeti previse i dobre je stabilnosti
= osigurava jednostavnu, Cistu i laku aplikaciju materijala

Radi se o trajno elastiénoj masi otpornoj na starenje
= dugotrajno je otporna na vodu i vlagu, te pruza izvrsna akusticna i mehanicka svojstva

Sikaflex®-252
Visokoucinkovita masa za lijepljenje

Prednosti proizvoda

Brzo otvrdnjava, te ima izvrsna svojstva stabilnosti nanesenog sloja ljepila, kao i visoku
pocetnu évrstocu
= osigurava jednostavnu, Gistu i laku aplikaciju materijala, bez potrebe za privremenim
mehanickim ucvrSéenjima
Dobro prianja na razli¢ite podloge
= omogucava brz rad, sposobno je podnijeti visoka dinamicka opterecenja

Moze se premazati bojom (obratiti paznju na to koliko se sam spoj mijenja i pomice)
= omogucava vizualno nevidljive spojeve

Masa je otporna na udare i vibracije
= osigurava dugotrajan lijepljeni spoj



Podrucja primjene

— ViSenamjenska elasticna brtvljenja u interijeru i eksterijeru vozila
(rubni spojevi lima, preklopni spojevi, te svi uobiCajeni spojevi, itd.)

— Neopterecéeni spojevi

— Smanijenje vibracija i buke

Kutni spojevi Brivljenje karoserija Rubni spojevi

Brivljenje Supljina, rubnih i kutnih spojeva

Nanosenje prskanjem na manje unutrasnje prostore (npr. u prtljaznik)
NanoSenje prskanjem na manje vanjske prostore (npr. blatobran)
Punoplo$no nano$enje (npr. donja strana haube)

Brivljenje spoja prskanjem  Brivljenje spoja cetkom Povrsinsko nanoSenje

- Lijepljenje dodatnih elemenata (npr. spojlera, oznaka, itd.)
- Lijepljenje panela (npr. podni paneli)
- Lijeplienje panela na karoseriju (npr. bocni i paneli na zadnjoj strani vozila)

Lijepljenje spojlera Lijepljenje panela Lijepljenje elemenata
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Pistolji i dodaci:

Sika® JETFLOW gun

Pneumatski pistolj specijalno namijenjen za primjenu Sikaflex°-529 AT mase
Za brizganje u pakiranju - mipo 300 ml.

Omoguduje tri naCina rada:

o istiskivanje mase u obliku trake,

= prskanje na spojeve

= rasprSivanje mase na vece povrsine.

Osim toga, piStolj se moZe koristiti i za aplikaciju ljepila za autostakla u pakiranju mipo 400 ml
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S novim Sika® Spray Gun pistoljem moguce je posti¢i savrSen zavrsni
1 izgled obradene povrsine.

it
o
e

SIKA® SPRAY GUN

tﬁdﬂgf;yﬁq- o |
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Sikaflex®-529 AT: glatka i jednolika masa Konkurentski proizvod: boja se skuplja u

1 odvrnuti vrh mlaznice za 1 do 2 kruga nanesena prskanjem omogucava da se udubinama dok vrhovi mase strSe izvan
dobije vrhunski izgled obojane povrsine. boje.

Sika® Spray Gun: Jednostavan za koristenje!

2 odvrnuti vijak za regulaciju za pola kruga l J l I I I I
L~~~ Y N AL AL A AL AL A

3 odvrnuti vijak za prekid rada sve dok nije

vidljivo cca. 10 mm navoja

Sika® Hem Flange Nozzle
Posebno dizajnirana krilata sapnica za brivijenje rubnih spojeva na karoseriji

Posebno dizajnirana krilata sapnica omogucéava precizno

i ravnomjerno istiskivanje Sikaflex® brtvenih masa iz alu-
minijskih kartuSa u nanos pravokutnog presjeka s blago za-
obljenim rubovima. Koristi se za razlicite operacije brtvljenja
po rubovima kao npr. kod brtvljenja rubova automobilskih
vrata. Posebno oblikovani vrh mlaznice pobrinut ée se da
nanos brtvene mase ima istovjetan oblik kontura kao i
originalno tvornicki nanesena masa. Jedinstveno dizajnirana
sapnica i njena krila sa strane, jamstvo su zadrZavanja iste
udaljenosti izmedu nanosa brivila i ruba automobilskog
dijela.
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Sredstva za popravak plasticnih dijelova

SikaPower®-2900 je brzi dvokomponentni sistem visokokvalitetnih ljepila namijenjen
za popravak plasticnih dijelova kao Sto su odbojnici, spojleri i slicni elementi

Korak 1: Ci$éenje

o (cistiti i odmastiti plastiku na
oStecenom mijestu s obje strane uz
pomoc Cistaca na vodenoj bazi (kao
SikaPower®-2970 Cleaner) i suhe
krpe

o |sprati s vodom i osusiti podlogu

Upozorenje: za ciscenje ne koristiti sredstva na bazi otapala, a

SikaPower°-2970 Cleaner ne koristiti na stakloplastici.

Korak 2: Priprema

o (Qbrusiti Zelieno mjesto s obje strane
brusnim papirom (80)

o |zrezati “V” otvor oko oStecenog
podrucja, te obrusiti bridove

e Radi bolje prionjivosti, izbusiti neko-
liko rupa oko oStecenog podrucja

o (cistiti podlogu sa Cistacem (SikaPower®-2970 Cleaner) i ispuhati zra-
kom

Upozorenje: za vrijeme brusenja, plasti¢ne dijelove ne izlagati

povisenim temperaturama, a za zavrSetak brusenja termoplasticnih

materijala koristiti mokri papir

Korak 3: Ci$éenije i priprema podloge

* Na obruSenu povrSinu nanijeti
SikaPower®-2960 Primer, te ostaviti
da se osusi pet minuta

Upozorenje: Ne koristiti SikaPower®-

2960 Primer na stakloplastici

Korak 4: Ojacanje

o QOdrezati SikaPower® mrezicu
dovoljno da pokrije zadnji dio
oStecenog mjesta

o (Qdrezati SikaPower® foliju da pokrije !

L
prednii dio oStecenog mjesta - .‘

Napomena: folija sluzi da formira i izravna ljepilo na prednjoj strani.

Korak 5: Prije popravka

® Provjeriti da obje komponente
ravnomjerno izlaze, a nakon toga
montirati staticki mikser

Korak 6: Ljepilo na mrezicu

o Potrebnu koli¢inu ljepila istisnuti n
na prethodno odrezanu SikaPower® :
mrezicu e

Korak 7: Postavljanje mrezice
o SikaPower® mrezicu s nanesenim
liepilom postaviti na zadnju stranu
oStecenog mjesta i utisnuti ljepilo u
otvor tako da prijede na drugu stranu.
Napomena: sloj ljepila s obje strane
treba biti oko 2 milimetra debljine.

Korak 8: Oblikovanje
e Koristeci prethodno odrezanu ﬂ
SikaPower® foliju, oblikovati nanos
liepila -
Napomena: oblikovanje se mora

napraviti unutar 60-90 sekundi nakon
nanasanja (prije stvrdnjavanja ljepila).

Korak 9: Stvrdnjavanje i priprema za brusenje

¢ Nakon 15-20 minuta, skinuti
SikaPower® foliju kao i foliju sa
SikaPower® mrezice (viSak mrezice
moze se odrezati)

Korak 10: BruSenje

o Poceti s brusnim papirom 80, a
zavrsiti s brusnim papirom finoce 180

e Brusni papir od 80 — 180 treba poste-
peno mijenjati u 2-3 koraka

Upozorenje: provjeravati temperaturu

kako bi se izbjeglo pretjerano zagri-

javanje.

Korak 11: Giséenje

o (cistiti obruSeno podrucje uz
pomoc Cistaca na vodenoj bazi (kao
SikaPower®-2970 Cleaner) i suhe
krpe, te isprati s puno vode.

Korak 12: Zavr$na obrada

e Eventualne manje nepravilnosti
(rupice) mogu se popraviti sa stand-
ardnim poliesterskim kitom za plas-
tiku

Upozorenje: Postivati upute proizvo-

daca boje i poliesterskog kita !

12113



Sredstva za zastitu i iz

SikaGard® vosak za ispunjavanje Supljina

SikaGard*-6210 i SikaGard*-6215 su vostani
premazi koji se prskaju u Suplje prostore i teSko
dostupne dijelove kao Sto su unutarnji dijelovi vrata,
poklopac prtljaznika, pragovi i razliciti spojevi na karoseriji
kako bi se zastitili od korozije.

SikaGard‘-

6210 SikaGard-6215

SikaGard® sredstvo za ika

zastitu podvozja

SikaGard™-6050
dizajniran je za zastitu
automobilskog podvozja,
okvira vrata, spremnika za
gumu, priljaznika i podnih
elemenata. Koristi se za
zastitu izlozenih i uglavnom
"nevidljivih" dijelova donjeg

Gai

SikaGard=6210 je bijelo-prozirni vosak
s odlicnim svojstvima zastite Supljih prostora
svih unutarnjih dijelova na karoseriji auto-

mobila. sola.

SikaGard®-6215 nudi zastitu unutarnjih
Supljih dijelova samo pritiskom na gumb.
Posebno formuliran proizvod u obliku aero-

SikaGard®-6210 vosak dospijeva
svojim kapilarnim djelovanjem u praznine i
u podrucja zavarenih spojeva kako bi osig-

SikaGard®-6215 vosak za Supljine u
ovom obliku idealan je za manje popravke

ili za podrucja do kojih je otezan pristup, a SikaGard-60

urao dugotrajnu otpornost na prohrdavanje.
Odbija vodu, pa se moze primijeniti i na
vlaznim povrSinama. Ostaje fleksibilan kada
se osusi. Nanosi se adekvatnim
zracénim piStoljem.

Prskanjem ne zamagljuje povrsinu

Ne stvara vlaknaste nakupine

Otporan je na poviSene temperature

Bez aromatskih otapala

Odli¢nih kapilarnih svojstava

Ostaje fleksibilan kada se osusi

Ne ispire se

Nema mirisa kod zagrijavanja

koja ipak moraju biti zasticena.

Jednostavna primjena
Ne kaplje prilikom aplikacije
Odliénih kapilarnih svojstava

postroja koji ne zahtijevaju
premazivanje bojom.

maz koji pruza izv
i zvuénu izolaciju.
aplikacija na podrt
SikaGard®-60
pokrivenost samo s
fleksibilan kada se
suSenja ostaje tvrd
matske utjecaje i u
zratnog pistolja mc
tekstura naneseno
nanoSenja. Ne moz

Visoka otporn
Odliéna zvuén
Jednostavna

Ostaje fleksibi
Ne curi priliko



L
50 je bitumenski pre-
rsnu zastitu od korozije
Pogodan je za sve vrste
IGju podvozja.
50 omogucava izvrsnu
a jednim nanosom i ostaje
u potpunosti osusi. Nakon
 sloj otporan na razne Kli-
dare kamenja. Primjenom
Ze se postiéi raznolika
J sloja ovisno o tehnici
e se premazivati bojom!

pst na abraziju i troSenje
a izolacija

primjena

lan kada se osuSi

m aplikacije

SikaGard® sredstva za zastitu od udara kamenja

SikaGard®-6450 i SikaGard®-6455 koriste se za zastitu os-
jetljivih, obojanih dijelova vozila kao $to su pragovi, spojleri, rubovi

blatobrana i odbojnici od udara kamencica. Korozija u vecini slucajeva
nastaje zbog oStecenja boje koje je prouzrokovano udaranjem

kamenc¢ica koji prodiru kroz boju i temeljni premaz sve do metalne

SikaGard®-6450 moze se premazivati
bojom, na bazi je gume i koristi se za zastitu
bilo kojeg dijela vozila koji zahtijeva zastitu
od udara kamenja.

Razvijen je da se izgledom i reprodukcijom
u lakirnici podudara sa veéinom originalnih
zavr$nih premaza. Primjenom zracnog
piStolja mozZe se postici raznolika tekstura
nanesenog sloja ovisno o tehnici nanoSen;ja.

Ostaje fleksibilan kada se osuSi

Ne moze se previSe nanijeti

Koristi se za brze popravke dijelova
vozila koji zahtijevaju zastitu od
udara kamenja

Tehnikom prskanja moguce je postici
razlicite teksture

Moze se premazivati bojom

podioge. SikaGard®-6450 i -6455 mogu se premazivati bojom,
fleksibilni su i otporni na udare kamenja i koroziju.

SikaGard®-6455

Y T

SikaGard®-6455 je brzosuSece sred-
stvo koje se Koristi za zastitu od udara
kamenija, a aktivira se samo pritiskom na
gumb.

Pogodno je za brzi popravak dijelova vozila
kojima je potrebna zastita od udara ka-
menja.

Visoka otpornost na udare kamenja

Jednostavna primjena

Moze se premazivati bojom

Ika” rjesenja



Sika
u svijetu

¥ na 5 kontinenata

¥ u preko 70 zemalja

[ 90 proizvodnih i trgovackih tvrtki
I s otprilike 12.900 zaposlenika

Sika je globalno aktivna tvrtka za proizvodnju i distribuciju specijalnih kemijskih proizvoda. Vode¢a smo kompanija na
podrucju tehnologija za brivljenje, lijepljenje, izolaciju, ojaCanja i zastite nosivih konstrukcija u gradevinarstvu (izgradnja
zgrada i infrastrukturnih objekata), te u industriji (proizvodnja vozila, plovila, industrijskih komponenti i razliCite opreme).

Sika proizvodna linija sastoji se od visokokvalitetnih dodataka za beton, specijalnih mortova, brivila i ljepila, sredstava za
izolaciju i ojaCanja, sustava za strukturna ojacanja, industrijskih podova i hidroizolacijskih membrana.

Nasim partnerima dostupni smo preko podruznica u viSe od 70 zemalja diliem svijeta s ukupnim brojem od preko 12.900
zaposlenika.

1SO 9001 & 14001

Primjenjuju se nasi posljedniji )
Opéi uvjeti prodaje. SR
Prouciti tehnicki list proizvoda < 5 .

prije bilo kakvog koristenja.
. . APPROVED
www.sika-croatia.hr ADHESIVE SYSTEMS
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